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北京桌面型贴标机

生成日期: 2025-10-23

圆瓶贴标机如何进行维护?想要使圆瓶贴标机得以更好的施展效能，并延长使用寿命。首先，圆瓶贴标机保
养一定要做好清洁工作。圆瓶贴标机在运行过程中很轻易吸进去灰尘，因此一定要按期清理圆瓶贴标机上的灰
尘。圆瓶贴标机暂时闲置不用时，应该拔掉电源，并用遮尘布盖上，避免灰尘落在圆瓶贴标机上面。另外，圆
瓶贴标机的高温带也要按期除污，这样才能更好的保证圆瓶贴标机高质量的运作。其次，圆瓶贴标机养护一定
不要忘了涂点润滑油。圆瓶贴标机在长时间运作后应涂抹一定的润滑油。圆瓶贴标机中很多零部件，例如齿轮、
轴承及变速箱等在使用了一段时间后，轻易生锈磨损。而涂了润滑油，便可以保证圆瓶贴标机各个部件顺滑。
需要留意的是指出圆瓶贴标机在连续工作48小时以上便应该涂点润滑油。圆瓶贴标机在运作了一定时间后应该
进行按期保养，一方面保证了圆瓶贴标机运作效果良好。轩特23年上海自动贴标机经验我们只做定位贴标签机。
北京桌面型贴标机

上海轩特贴标机常见故障及处理⑴分页机构：①分页时出现双张情况。原因：分页挡板过高，需要调整至
适当位置。②分页时出现分页不流畅。原因：分页左右挡板宽度调节或者分页皮带出现磨损导致摩擦力下
降。⑵打印机：打印机报警出现报错代码，更具报错代码查看打印机。（提供常见报错代码给以参考，如发现
特殊报警请与厂家联系）①5001Nogapfound：没有缺口（插件标签是否安装完好）②5002Materialend：物料
终止（标签使用结束）③5003Coveropen：盖子打开（64-04罩壳被翻起）④5008Ribbonend：色带终止（色带
使用结束）⑶贴标机：贴标机报警根据报警提示查看贴标机异常①标签未能正确安装②主动轮扣紧装置没有扣
紧③检标传感器未能正常工作北京桌面型贴标机西林瓶自动贴标系统上海轩特优异高速圆瓶贴标机。

上海轩特机械设备有限公司生产的服装吊牌分页贴标机分页稳定，采用先进的分拣-反向拨轮技术分页，卡
片分拣率远高于一般的分页机构；分页贴标速度高，针对蛇皮袋、编织袋、纸箱，稳定速度快；使用范围广，
可满足各种不干胶标签、卡片、纸片类物品贴标，适用于蛇皮袋、未折叠纸盒贴标；贴标精度稳定，采用压顶
滚轮抚压工件，输送平稳，不起翘，保证贴标精度；机械调整部分结构化组合和标签卷绕的巧妙设计，贴标位
置6自由度微调方便，使不同产品之间的转换和标签卷绕变得简单、省时；智能控制，自动光电追踪，具备无物
不贴标，防止标签浪费；稳定性高，PLC+维控触摸屏+针形电眼+工业级测标签电眼组成的高级电控系统，支持
设备24小时运转；具备故障提示功能，生产计数功能，省电功能，生产数设定提示功能，参数设置保护功能。

全自动双侧面贴标机基本用途适用于扁瓶、圆瓶、方瓶的单面和双侧面贴标，如洗发水扁瓶，润滑油扁瓶，洗
手液圆瓶等双侧面贴标两面同贴，双标提高生产效率，广泛应用于日化、化妆品、石化、医药等行业。功能特
点功能强大，一台机可实现3种产品的单面和双面贴标（扁瓶、方瓶、异形瓶）；采用了双侧刚性塑胶同步导向
链条，自动保证瓶子对中性，对工人放瓶和流水线对接进瓶要求低，降低工人作业或流水线对接难度，可单机
生产，也可接流水线生产；配置弹压式压顶机构，保证产品输送平稳，且有效消除瓶高的本身误差；配置自动
分瓶机构，导瓶前自动分开间距，保证后续导瓶、输送和贴标的稳定性；配置两重覆标机构，保证贴标精度，
二次挤压式覆标，有效消除气泡和保证标签头尾处贴紧；智能控制，自动光电追踪，具备无物不贴标，无标自
动校正和标签自动检测功能，避免浪费标签和漏贴。啤酒标贴上海轩特优异啤酒标贴23年经验。

贴标机产品特点◆贴标质量优，采用弹压性覆标皮带，贴标平整、无皱褶，提升包装质量;◆贴标机应用灵
活，瓶子站立式贴标，具备自动分瓶功能，可单机生产，也可接流水线生产;◆智能控制，自动光电追踪，具备
无物不贴标，无标自动校正和标签自动检测功能，防止漏贴和标签浪费;◆稳定性高，松下PLC+松下触摸屏+



第 2 页 / 共 2 页

松下针形电眼+德国劳易测标签电眼组成的电控系统，支持设备7×24小时运转;◆贴标机调整简单，贴标速度、
输送速度、分瓶速度可实现无级调速，根据需要进行调整;◆坚固耐用，采用三杆调整机构，充分利用三角形的
稳定性，整机坚实耐用。采用不锈钢和铝合金制造，符合GMP。私人订制贴标机多少钱?别着急点我!联系客服
获取-报价表。北京桌面型贴标机

双面贴标机工作视频高清版。北京桌面型贴标机

贴标机维修小窍门一、进瓶星轮、出瓶星轮、进瓶螺旋杆的调整在对进、出瓶星轮和进瓶螺旋杆进行调整
时，以标机的压瓶头为准。首先调整进瓶星轮，当压瓶头刚好压倒瓶子时，调整进瓶星轮，使瓶子位于星轮凹
槽中间。进瓶螺旋杆的调整：以进瓶星轮为准，当瓶子位于进瓶星轮凹槽正中间时，调整螺旋杆，使螺旋杆进
瓶侧靠紧瓶子但不产生位移。出瓶星轮的调整：当压瓶头刚刚抬起，调整星轮使瓶子位于星轮的凹槽中间。二、
标站的调整刮胶板与胶辊的调整：刮胶板与胶辊在整个长度内不能出现间隙，如果有间隙可以通过调整偏心螺
栓来调整刮胶板。胶辊与标板的调节：标板与胶辊之间只是相互接触而没有任何压力。间隙过大，标板上胶过
多，造成甩胶。间隙过小，接触太紧，会将胶水挤走，标板半边没有胶水。实践证明，标板与胶辊间隙
在0.1mm～0.2mm之间为更佳。可以通过调整胶辊下部的轴承座来实现，必要时对胶辊上部的轴承进行调节。
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上海轩特机械设备有限公司专注技术创新和产品研发，发展规模团队不断壮大。一批专业的技术团队，是
实现企业战略目标的基础，是企业持续发展的动力。上海轩特机械设备有限公司主营业务涵盖贴标机，全自动
贴标机，不干胶贴标机，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。
一直以来公司坚持以客户为中心、贴标机，全自动贴标机，不干胶贴标机市场为导向，重信誉，保质量，想客
户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。


